
基板データをWEB上でチェック

［操作ガイド］

ダイナトロン社×ピーバンドットコムの共同開発。
WEB上でガーバーデータを読み込み、パターン
幅/間隔や穴とランドの残り幅（アニュラリング）な
どをご注文前にチェックすることができます。



1 ガーバーデータとドリルデータを準備

2 P板WEBチェッカーを起動

1

［操作ガイド（注文前）］

拡張ガーバーデータ（RS-274X）と、ドリル
データ（エクセロン）を用意し、【ZIPファイル】
へ圧縮してください。

※圧縮せずに、複数ファイルのままでも
P板WEBチェッカーの使用は可能です。 

L1面パターン・・・・・・・・・・・・・・・・L1PATTERN
L2面パターン・・・・・・・・・・・・・・・・L2PATTERN
Lx面パターン・・・・・・・・・・・・・・・・LxPATTERN
L1面レジスト・・・・・・・・・・・・・・・・L1RESIST
L2面レジスト・・・・・・・・・・・・・・・・L2RESIST
L1面シルク・・・・・・・・・・・・・・・・・・L1SILK
L2面シルク・・・・・・・・・・・・・・・・・・L2SILK
L1面メタルマスク・・・・・・・・・・L1METALMASK
L2面メタルマスク・・・・・・・・・・L2METALMASK
外形・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・OUTLINE
ドリルデータ・・・・・・・・・・・・・・・・DRILL_DATA
ドリルリスト・・・・・・・・・・・・・・・・DRILL_LIST

P板.comトップページより、
サービスのご案内＞P板WEBチェッカー
へお進みください。

ZIP
ファイル

圧縮

クリック

P板WEBチェッカーが起動します

ファイル名称に、以下の文言を入力すると、自
動で層を割り当てるので便利です

ファイル名称の
付け方

推奨ブラウザ
・Chrome on windows (7 or later)
※最新バージョンを推奨します。

https://www.p-ban.com/kiban/com/csComEntDrc.do



3 圧縮データを選択
［操作ガイド（注文前）］

［ファイルを選択する］をクリッ
ク、アップロードするファイルを
選択して、開いてください。ファ
イルがアップロードされます。

2

［ドラッグ&ドロップ］でもアップロードできます

クリック

ZIP
ファイル



4 アップロードデータの設定
［操作ガイド（注文前）］

3

1
基板の種類と層数を選択する。
※ 【種類】により、チェック基準が異なります。

4
設定が完了したら［設定を適用］をクリ
ックしてください。別ファイルを読み込
む場合は［クリア］をクリックしてくだ
さい。

2
ドリルデータの設定を
選択する。
※ 出力設定が分かる方、自動で正常
に読み込めない方は［手動］で設定
してください。

3
ファイルタイプと種別を選択してください。
【①】のワンポイント名称で記載していると、種別も自動選択します。好みの色
があれば、［描画色］を変更してください。

種別項目ファイルタイプ項目

ドリル【手動】設定項目

描画色項目



1
ドリルリストの情報と差異がないか確認する。
スルーホール、ノンスルーホールの設定もここでおこなう。

2
設定が完了したら［チェッカーを起動］をクリ
ックすると、新しいウィンドウでP板WEBチェ
ッカー画面が表示される。

5 ドリル径と種類の設定
［操作ガイド（注文前）］

4

 P板WEBチェッカーが表示されない場合は、ポップアップがブロックされていないか確認してください

チェックを入れて
URLをクリック



6 P板WEBチェッカー表示画面の説明
［操作ガイド（注文前）］

5

ビュー一覧：右側のビュー
画面を切り替えます。

・基板外形
・L/S、
・アニュラリング
のデータチェックが可能。
ログイン状態でのみ使用可
能です。

拡大・縮小ボタン
一部マウスでは、
ホイールを上下する
ことで、拡大・縮小
をおこなえます。

エラー表示のON、OFF
を選択できます。
ログイン状態でのみ使用
可能です。

ビュー画面：ビュー一覧で
選択した画面を表示します。

メニュータブ：各種メニ
ューを選択できます。

読み込みが完了するまで、ブラウザの動作が重くなる場合がございます。読み込み完了まで少しお待ちください。
※ 読み込み時間は、データ量により異なります。



7 ログイン方法 - データチェック
［操作ガイド（注文前）］

6

P板.com のユーザー IDとパスワー
ドを入力。

下記3項目の検証結果を表示します。

クリック

https://www.p-ban.com/kiban/com/csComGidUsr.do
から、P板.com の新規ユーザー登録が可能です。

P板.comのユーザーID
がない方は？

基板外形サイズ

X

Y

L S

L/S（銅箔間距離） アニュラリング



8 データチェックの説明（検証サマリー）
［操作ガイド（注文前）］

7

注意箇所なし 注意箇所あり

データチェックの概要を記載
しています。データ上に問題
がないときはこちらの表示に
なります。

P板.comの標準仕様から外れ
た箇所がある場合は、こちら
の表示となります。
≪P板.com 標準仕様≫
・L/S=0.127/0.127
・アニュラリング（部品穴）：
穴径+0.5 （Φ0.6≦穴径<Φ1.0）
穴径x1.5（Φ1.0≦穴径）

各パターン層の最小パターン
幅と最小パターン間隔を表示
しています。
※ベタの塗り潰し線幅も、パタ
ーン幅として認識します。

外形サイズ
外形層に入力されているデータの最大
値を読み込んでいます。

各パターン層にアニュラリン
グ不足箇所があるかを記載し
ています。
不足箇所があった場合のみ、
寸法が表記されます。



8 データチェックの説明（L/Sエラー）
［操作ガイド（注文前）］

8

エラーをクリックすると、
エラー箇所が点滅します。
また、画面もエラー箇所へ
遷移します。

このエラーが点滅
仕様通りのL/Sか確認します。
仕様外のL/Sであれば、設計デ
ータを修正しガーバーデータを
再出力、再度データチェックを
行います。

ベタの塗り潰し線幅が細いと、大量のエラーが発生する

クリック

大量のエラ
ーマーク!!大量のエラ
ーマーク!!



8 データチェックの説明（アニュラリングエラー）
［操作ガイド（注文前）］

9

エラーをクリックすると、
エラー箇所が点滅します。
また、画面もエラー箇所へ
遷移します。

クリック

このエラーが点滅
アニュラリングエラー箇所は、設計データを
修正しガーバーデータを再出力、再度データ
チェックを行います。

アニュラリングが大きければ、穴とパターン公差が最大までずれても断線を防げま
す。また、プリント基板は、基本エッチング液で不要な銅を除去して回路を形成す
るため、スルーホール部にはエッチング液が入るのを防ぐフィルムを貼り付けます。
このフィルムを接着させるためにアニュラリングが必要となります。アニュラリン
グが小さいと、フィルムの接着強度が足りず、フィルムが破けてスルーホール内に
エッチング液が入って断線するため、一定の大きさを確保する必要があります。

どうしてアニュラリングが必要なの？

設計データ ずれた場合

断線を防ぐ
事が出来る

大
き
い
ア
ニ
ュ
ラ
リ
ン
グ

大
き
い

ア
ニ
ュ
ラ
リ
ン
グ

小
さ
い

ア
ニ
ュ
ラ
リ
ン
グ

小
さ
な
ア
ニ
ュ
ラ
リ
ン
グ 断線！

断線！

電解銅めっき ドライフィルム貼付 露光・現像 エッチング ドライフィルム除去

スルーホール完成

フィルム破け！！



基板の種類、基板外形、層数、最小パターン幅
／間隔、最小ビア径／ランド径、製造枚数（1枚）
入力済みの画面が表示されます。詳細設定を選
択し、お見積りの確認へとお進みください。

9 基板の注文
［操作ガイド（注文前）］

10

エラーが発生していても、製造が可能な場
合もございます。仕様変更が難しい場合
は、まずはデータをご登録いただきお問い
合わせください。
※内容ご確認の上、お見積りなどをご連絡いたし
ます。

エラー発生でも
製造可能？

ご注文後、P板.comスタッフが検証結果を基に
再度データをチェックいたしますので、ご安心
ください。

チェックもれが
あっても安心！

問題点の確認、修正が全て終了した
ら、［検証結果を反映して1-Click見
積］ボタンをクリック。

ログイン後、「新規に基板製造をし
たい」をご選択いただいた場合は、
こちらをクリック。


